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Die Anmeldung betrifft ein Verfahren zur elektrolyti- 
schen Gianzbehandlung von Kobalt-Chrom- oder Ti- 
tan-Legierungen, insbesondere Zahnprothesen, bei de- 5 
nen die an der zu behandelnden Legierung anliegende, 
konstante Gleichspannung nach bestimmten Zeitinter- 
vallen umgepolt wird. 

Zur elektrolytischen Gianzbehandlung von Metallen 
und Legierungen wird an eine elektrolytische Zelle eine 10 
auBere Spannung gelegt, so da6 nur das gewunschte 
Metall aus der Losung ausgeschieden wird. nicht aber 
diejenigen Verunreinigungen, deren Ausscheidungspo- 
tentiale hoher sind. Dabei hat sich in der Praxis heraus- 
gestellt, daB die optimale Gianzbehandlung bei gleich- 15 
bleibender auBerer Spannung gewahrleistet ist. Dazu 
stattet man die Gerate zum elektrolytischen Glanzen 
mit einer Badbewegung aus, um in jeder Phase des gal- 
vanischen Vorgangs frisches Elektrolyt an das Gut zu 
bringen und damit die Schlierenbildung zu vermeiden. 20 
Dennoch besitzen die behandelten Werkstoffe oftmals 
Oberzuge aus Oxiden oder anderen Verunreinigungen, 

So wird in der AT-PS 3 00 491 ein Verfahren zum 
elektrolytischen Polieren beschrieben, wonach in einer 
ersten Verfahrensstufe in einem wasserigen Elektroly- 25 
ten mit kathodisch geschaltetem Gegenstand elektroly- 
siert und anschlieBend bei anodisch geschaltetem Ge- 
genstand in gleichen oder einem anderen Elektrolyten 
elektrolysiert wird. Die gewahlte Spannung soli zwi- 
schen 5 und 150 V liegen. Die Behandlungsdauer in der 30 
erstgenannten Stufe betragt 2 bis 3 Minuten und in der 
zweiten Stufe 5 bis 8 Minuten (Tabelle 1). 

In der DD-A-90 039 wird zur Erzeugung einer hoch- 
glanzenden Oberflache, vorzugsweise auf Kupfer und 
Zink, durch Anwendung einer Polschaltung vorgeschla- 35 
gen, das kathodische Zeitintervall vorzugsweise 0,5 bis 
10 s bei einer Polarisation von 0,5 bis 5 V und das anodi- 
sche Zeitintervall 0,1 bis 5 s bei einer Polarisation von 1 
bis 10 Vzu wahlen. 

Die DE-A 27 55 792 schlagt ein Verfahren zum eiek- 40 
trolytischen Polieren vor, wobei Stromimpulse zwi- 
schen einem Werkstuck und einer benachbarten Werk- 
zeugelektrode in Gegenwart eines Elektrolyten mit ei- 
ner Impulsdauer von maximal 100 p,s verwendet werden 
und das Zwischenimpuisintervall mehr als doppelt so 45 
lang wie die Einschaltzeit gewahlt wird. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein gattungsge- 
maBes Verfahren zur elektrolytischen Gianzbehandlung 
anzugeben, welches zu einer gleichmaBig glanzenden 
Oberflache ohne Oxidablagerungen und Verunreinigun- 50 
gen bei mogiichst kurzer Gianzbehandlung fiihrt. 

Die Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 an- 
gegebenen Merkmale gelost. 

Hierbei werden Zeitintervalle von 5 bis 10 s gewahlt, 
in denen die Gianzbehandlung durchgefuhrt wird, d.h. in 55 
denen an dem Werkstuck eine positive Spannung liegt 
Diese Zeitintervalle werden jeweils von Zeitraumen 
von maximal 1 s abgelost, in denen der entsprechend 
umgepolte Zustand eingestellt wird Dieses Umpolen 
bewirkt ein AbstoBen der Oxiduberzuge und der nor- eo 
malerweise unvermeidbar auftretenden Ablagerungen 
auf dem Werkstuck bzw. der Zahnprothese. Der umge- 
polte Zustand darf aber auch nur sehr kurzzeitig auf- 
rechterhalten werden, da ansonsten die eigentiiche 
Gianzbehandlung verlangert wurde bzw. ruck^anei? 65 
gemacht wurde. 

Vorzugsweise wird das Verhaltnis der Behandiungs 
intervalie. in denen die Glanzbehandhme stattfindet. zi 



der Dauer des Umpolungszustandes mit 20 : 1 gewahlt. 

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens ist in der Zeichnung dargestellt 
und soli im folgenden mit seiner Funktionsweise be- 
schrieben werden. 

Die in der Zeichnung dargestellte Glanzahiage be- 
steht im wesentlichen aus einem Badbehalter 1 sowie 
Aufhangevorrichtungen 2, die gleichzeitig wahrend der 
Gianzbehandlung als Anoden geschaltet sind, und ei- 
nem Kathodenblech 3, Die Aufhangevorrichtung 2 und 
das Kathodenblech 3 tauchen vollstandig in das galvani- 
sche Bad ein und sind jeweils mit einer Schalteinheit 4 
verbunden, die eine regelbare Einstellung der Zeitkon- 
stanten fur die Dauer der Gianzbehandlung als auch die 
Dauer des umgepolten Zustandes ermoglicht. Die 
Schalteinheit 4 dient ferner dazu, die zur elektrolyti- 
schen Gianzbehandlung erforderliche Spannung uber 
einen Regler 6 einzustellen und an der Spannungsanzei- 
ge 5 abzulesen. Regler 7 dient zur Einstellung der Zeit- 
konst^nte. Der Badbehalter 1 ist in nach dem Stand der 
Technik bekannter Weise mit Kuhlschlangen und einer 
Badheizung ausgestattet, die von einem Thermostat ge- 
steuert werden kann. Der Badbehalter ist zudem mit 
einer Badbewegung ausgestattet und kann bei Bedarf 
mit einer Haube abgedeckt werden. 

Zur Durchfuhrung der Gianzbehandlung werden die 
Werkstucke auf die Aufhangevorrichtungen 2 in das 
Bad gehangt und die zur elektrolytischen Gianzbehand- 
lung notige Spannung uber den Regler 6 eingestellt. In 
einem weiteren Arbeitsschritt werden nun die Zeitkon- 
stanten mittels der Regeleinrichtungen 7 vorgegeben. 

In einem speziellen Anwendungsbeispiel wurden Ei- 
sen-Chrom-Kobalt-Zahnprothesen elektrolytisch bear- 
beitet, bei denen die Dauer der Gianzbehandlung mit 6 s 
eingestellt worden ist und die Dauer der umgepolten 
Spannung, d.h. die Aufhangevorrichtungen 2 sind nega- 
tiv geladen, mit 0,38 s. 

Mit den vorgenannten Zeiten sind auch Titan- Legie- 
rungen hervorragend "geglanzt" worden. 

Die in der Zeichnung dargestellten Pfeile sollen den je 
nach Polung unterschiedlichen Ladungstransport einer 
Sorte von Ladungen qualitativ darlegen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur elektrolytischen Gianzbehandlung 
von Kobalt-Chrom- oder Titan- Legierungen, ins- 
besondere Zahnprothesen, bei denen in einem gal- 
vanischen Bad die an der zu behandelnden Legie- 
rung anliegende , konstante Gleichspannung nach 
bestimmten Zeitintervallen umgepolt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB nach Zeitintervallen 
von 5 bis 10 s umgepoh wird und die Dauer des 
umgepolten Zustandes maximal 1 s lang ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Verhaltnis der Zeitintervalle, in 
denen die Gianzbehandlung stattfindet, zu der 
Dauer des umgepolten Zustandes von 20 : 1 ge- 
wahlt wird. 
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